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<§j) Spannfutter 

Oie Erfindung betrifft ein Spannfutter mit mindestens ei- 
nem in einem Funerkorper (1) radial verschiebbar gefuhrten, 
a us Treibbacke (3) und Spannbacke (4) bestehenden Bak- 
kensatz, dessen Spannbacke (4) an ihrer Ruckseite form- 
schlussig mit einem Kupplungsstuck (6) verbindbar ist, das 
rechtwinklig zu der im Funerkorper (1) fur den Backensatz 
ausgebildeten Backenfuhrung (la, lb) verschiebbar in der 
Treibbacke (3) getagert und durch einen drehbar in der 
Treibbacke (3) gelagerten Exzenter (7) vom Ein griff mit der 
Spannbacke (4) entkuppelbar ist. Urn eine zuveriassige, mit 
wenigen und robusten Bauteilen erzielbare sowie form- 
schlusstge Festlegung des Kupplungsstuckes (6) in seiner 
Kupplungsstellung zu schaffen. ist der mit seinem exzentri- 
schen Schaft (7c) in eine Quernut (6b) des Kupplungsstuckes 
(6) eingreifende Exzenter (7) zwischen zwei Endstellungen 
axial verschiebbar gelagert und mit einem Anschtag (10) ver- 
sehen. der in der einen Endstellung des Exzenters (7) in die 
Quernut (6b) des in der Kupplungsstellung befindlichen 
Kupplungsstuckes (6) eingreift und das Kupplungsstuck (6) 
in der Kupplungsstellung formschtussig festhalt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Spannfutter mit mindestens 
einem in einem Futterkorper radial verschiebbar ge- 
fuhrtcn, aus Trcib- und Spannbacke bestehenden Bak- 5 
kensatz, dessen Spannbacke an ihrer Ruckseite form- 
schlussig mit einem Kupplungsstuck verbindbar ist. das 
rechtwinklig zu der im Futterkorper fur den Backensatz 
ausgebildeten Backenfiihrung verschiebbar in der 
Treibbacke gelagert und durch einen drehbar in der 10 
Treibbacke geiagerten Exzenter vom Eingriff mit der 
Spannbacke entkuppelbar ist. 

Ein derartiges Spannfutter ist in der Form eines Drei- 
backenfutters aus der DE-OS 34 37 505 bekannt Bei 
dieser bekannten Futterkonstruktion greift der axial un- 15 
verschiebbar, jedoch drehbar gelagerte Exzenter in eine 
auf der Oberseite des Kupplungsstuckes ausgefuhrte 
Quernut ein, so daQ sich bei einer Drehung des Exzen- 
ters eine Axialverschiebung des Kupplungsstuckes er- 
gibt In der vorderen Endstellung greift hierbei das 20 
Kupplungsstuck mit seiner Verzahnung in eine auf der 
Ruckseite der Spannbacke ausgebildete Verzahnung 
ein, so daB die Spannbacke formschlussig an der Treib- 
backe gehalten ist Wird dagegen das Kupplungsstuck 
Qber den Exzenter in seine hintere Endstellung uber- 25 
fuhrt, sind Kupplungsstuck und Spannbacke voneinan- 
der entkuppelt, so daB die Spannbacke von der Treib- 
backe getrennt ist und in radialer Richtung aus dem 
Futterkorper entnommen werden kann. 

Um ein unbeabsichtigtes, das Kupplungsstuck aus sei- 30 
ner Kupplungsstellung herausfuhrendes Verdrehen des 
Exzenters zu verhindern, ist bei der bekannten Kon- 
struktion im Kupplungsstuck ein federbelasteter Kol- 
ben vorgesehen, der in der Kupplungsstellung des 
Kupplungsstuckes in eine Quernut des Exzenters ein- 35 
greift. Diese Verdrehsicherung des Exzenters ist jedoch 
davon abhangig, daB die verhaltnismaBig kleine, den 
Kolben belastende Feder zuverlassig wirkt und die Kol- 
benbewegung nicht durch Schmutz oder Spane behin- 
dert wird. 40 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Spann- 
futter der eingangs beschriebenen Art derart weiterzu- 
bilden, daB eine zuverlassige, mit wenigen und robusten 
Bauteilen erzielbare formschlussige Festlegung des 
Kupplungsstuckes in seiner Kupplungsstellung geschaf- 45 
fen wird. 

Die Losung dieser Aufgabenstellung durch die Erfin- 
dung ist dadurch gekennzeichnet, daB der mit seinem 
exzentrischen Schaft in eine Quernut des Kupplungs- 
stuckes eingreifende Exzenter zwischen zwei Endstel- 50 
lungen axial verschiebbar gelagert und mit einem An- 
schlag versehen ist. der in der einen Endstellung des 
Exzenters in die Quernut des in der Kupplungsstellung 
befindlichen Kupplungsstuckes eingreift und das Kupp- 
lungsstuck in der Kupplungsstellung formschlussig fest- 55 
halt. 

Mit der Erfindung wird somit der Vorteil erreicht, daB 
der Exzenter nicht nur dem Antrieb des Kupplungsstiik- 
kes zwischen Kupplungs- und Entkupplungsstellung 
dient, sondern auch der formschlussigen Festlegung des 60 
Kupplungsstuckes in der Kupplungsstellung. Hierbei 
liegt der Anschlag des parallel zu seiner Drehachse ver- 
schiebbaren Exzenters formschlussig in der Quernut des 
Kupplungsstuckes, so daB die auf das Kupplungsstuck 
aus der Spannkraft uber die FlSchen des Formeingriffes 65 
(Verzahnung) ausgeubte Kraft uber definierte Flachen 
und uber die Lagerung des Exzenters auf die Treibbak- 
ke ubcrtragen wird und hierbei gleichzeitig der Exzen- 
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ter aufgrund des formschlussigen Eingriffes seines An- 
schlages in die Quernut gegen Verdrehen gesichert ist. 
Die erfindungsgemaBe Ausftihrung kann demzufolge 
auf einen zusatzlichen, fcdcrbelastcien und damit stor 
anfalligen Riegelkolben verzichten. 

GemaB einer Ausgestaltung der Erfindung wird der 
Exzenter durch zwei kreiszylindrische, in einer Langs- 
bohrung der Treibbacke drehbar gelagerte Lagerschei- 
ben und einen diese Lagerscheiben miteinander verbin- 
denden Schaft gebildet, der exzentrisch zur Drehachse 
der Lagerscheiben angeordnet ist und in die Quernut 
des im Bereich zwischen den Lagerscheiben in einer 
Querbohrung der Treibbacke verschiebbar geiagerten 
Kupplungsstuckes eingreift. Ein derart erfindungsge- 
maB ausgebildeter Exzenter laBt sich auf einfache und 
preiswerte Weise durch eine Drehbearbeitung herstel- 
len und zuverlassig in der Langsbohrung der Treibbak- 
ke uber entsprechend groBe Lagerflachen lagern. 

Der in der Kupplungsstellung des Kupplungsstuckes 
in dessen Quernut eingreifende Anschlag ist erfindungs- 
gemaB am Ende des Schaftes bzw. auf der Innenflache 
der einen Lagerscheibe ausgebildet, so daB er einstuckig 
mit dem Exzenter hergestellt wird. 

Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfin- 
dung ist der Exzenter durch eine zwischen seiner den 
Anschlag tragenden Lagerscheibe und der Treibbacke 
angeordnete Feder belastet, die den Exzenter in seine 
eine Endstellung uberfiihrt, sobald das Kupplungsstuck 
durch Drehen des Exzenters in die Kupplungsstellung 
gebracht worden ist Die hierbei verwendete Feder 
kann ausreichend groB bemessen werden und ist im 
Inneren der Treibbacke geschQtzt vor Schmutz und 
Spanen angeordnet 

Wenn gemaB einer weiteren Ausgestaltung der Erfin- 
dung der Anschlag an der radial innenliegenden Lager- 
scheibe des Exzenters angeordnet ist und die Feder den 
Exzenter in dessen axialer Richtung radial nach auBen 
gerichtet belastet, wird die Federkraft durch die Flieh- 
kraft des sich drehenden Spannf utters unterstutzt, so 
daB auch insoweit die Sicherheit des erfindungsgema- 
Ben Spannfutters erhdht wird. 

Um die Betatigung des Exzenters auf moglichst einfa- 
che Weise zu ermoglichen, ist die radial auBenliegende 
Lagerscheibe des Exzenters auf ihrer AuBenflache mit 
einer Schlusselflache fur ein Betatigungswerkzeug ver- 
sehen, das ausschlieBltch in der durch den Anschlag ver- 
riegelten Endstellung des Exzenters von diesem abzieh- 
bar ist Bei einer bevorzugten Ausf uhrung ist zu diesem 
Zweck die Schlusselflache als Schragnut ausgebildet 
aus der eine entsprechende Federleiste des Betatigungs- 
werkzeuges nur dann abziehbar ist, wenn die AuBenfla- 
che der radial auBenltegenden Lagerscheibe des Exzen- 
ters in einer Ebene mit der AuBenflache der Treibbacke 
liegt 

Um zu verhindern, daB bei einer Inbetriebnahme des 
Spannfutters bei in die Entkupplungsstellung zuruckge- 
zogenen Kupplungsstucken die Spannbacken unkon- 
trolliert aus dem Futterkorper herausgeschleudert wer- 
den konnen, wirkt gemaB einem weiteren Merkmal der 
Erfindung das Kupplungsstuck an seiner der Verzah- 
nung abgewandten Ruckseite uber Steuerflachen derart 
mit einem AnschlagstOck zusammen, daB ein Entkup- 
pcln der Spannbacke von der Treibbacke nur in einer 
vorgegebenen Stellung der Treibbacke moglich ist und 
bei einer vom Futterkolben bewirkten Herausbewe- 
gung der Treibbacke aus dieser Stellung das Kupp- 
lungsstuck uber die Steuerflachen zwangsweise in die 
Kupplungsstellung uberfiihrt wird. Auf diese Weise ist 
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ein Entkuppeln von Spannbacke und Trcibbackc nur in 
einer bestimmten Stellung der Treibbacke und damit 
des Futterkolbens moglich. Wird der Futterkolben aus 
dieser Stellung unbeabsichtigt herausbewegt. werden 
die Kupplungsstucke zwangslaufig in die Kupplungs 
stellung zuruckgefuhrl. 

Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfin- 
dung ist das Anschlagstuck als ein in den Futterkorper 
eingesetzter, mit einer Anschragung versehener Bolzen 
ausgebildet, dessen Anschragung mit entsprechend aus- 
gebildeten Schragflachen einer in der Ruckseite des 
Kupplungsstuckes ausgebildeten Vertiefung zusam- 
menwirkt Diese erfindungsgemaBe Ausbildung von An- 
schlagstuck und Ruckseite des Kupplungsstuckes er- 
moglicht mit einfachen Mitteln eine zuverlassige 
Zwangssteuerung des Kupplungsstuckes. 

Mit der Erfindung wird schlieOlich vorgeschlagen, 
parallel zum Kupplungsstuck ein an sich bekanntes fe- 
derbelastetes Raststuck in der Treibbacke anzuordnen; 
dieses Raststuck erleichtert das Verstellen bzw. Einset- 
zen der Spannbacken in eine vorgegebene Position, be- 
vor das Kupplungsstuck betatigt wird. 

In der schematischen Zeichnung ist ein Ausfuhrungs- 
beispiel des erfindungsgemaBen Spannfutters in Form 
eines auf der Spindel einer Werkzeugmaschine zu mon- 
tierenden Dreibackenf utters dargestelft Es zeigt 

Fig. 1 eine Frontansicht dieses Spannfutters, 

Fig. 2 einen Langsschnitt gemaB der Schnittlinie II- 1 1 
in Fig. 1 durch das Spannfutter, 

Fig. 3 eine Draufsicht auf das Spannfutter gemaB den 
Fig. 1 und 2, jedoch ohne die in Fig. 2 und im oberen Teil 
der Fig. i eingezeichnete Spannbacke, 

Fig. 4 eine dem oberen Teil der Fig. 2 entsprechende 
Schnittdarstellung, jedoch mit in die Entkupplungsstel- 
lung uberfuhrtem Kupplungsstuck, 

Fig. 5 einen Querschnitt gemafl der Schnittlinie V-V 
in Fig. 2 mit in der Kupplungsstellung befindlichem 
Kupplungsstuck, 

Fig. 6 einen der Fig. 5 entsprechenden Querschnitt 
gemaB der Schnittlinie VI-VI in Fig. 4 mit in die Ent- 
kupplungsstellung zuruckgezogenem Kupplungsstuck, 

Fig. 7 eine perspektivische Darstellung von Treibbak- 
ke, Exzenter und Kupplungsstuck, 

Fig. 8 eine Draufsicht auf das Kupplungsstuck, 

Fig. 9 eine Seitenansicht des Exzenters, 

Fig. 10 eine um 90° gedrehte Seitenansicht des Ex- 
zenters nach Fig. 9 und 

Fig. 11 einen Schnitt durch den Exzenter nach der 
Schnittlinie XI-XI in Fig. 9. 

Bei dem in der Zeichnung dargestellten Spannfutter 
handelt es sich um ein Dreibackenfutter mit einem Fut- 
terkorper I, der durch drei Schrauben 2 am Spindel- 
flansch einer nicht dargestellten Werkzeugmaschine be- 
festigt wird. In radialen Fuhrungen la und lb des Futter- 
korpers 1 ist ein Backensatz verschiebbar gelagert, der 
aus einer Treibbacke 3 und einer Spannbacke 4 besteht. 
Die Treibbacke 3 hat hierbei einen kreisfdrmigen Quer- 
schnitt. Sie ist an ihrem radial innenliegenden Ende mit 
schrag zur Drehachse des Futterkorpers 1 verlaufenden 
Keilflachen 3a verschen, die mit den Keilflachen 5a ei- 
nes Futterkolbens 5 zusammenwirken, der axial ver- 
schiebbar im Futterkorper 1 angeordnet isL Eine Axial- 
bewegung des Futterkolbens 5 hat demzufolge eine ra- 
diale Bewegung der drei Treibbacken 3 zur Folge. 

Die in getrennten radialen Fuhrungen la und lb des 
Futterkorpers 1 gefuhrten Treib- und Spannbacken 3 
bzw. 4 sind miteinander durch ein Kupplungsstuck 6 
kuppelbar, das in seiner Langsrichtung verschiebbar in 



einer Querbohrung 3b der Treibbacke 3 gelagert ist. 
Dieses Kupplungsstuck 6 tragt auf seiner Vorderseite 
eine Verzahnung 6a. die in eine entsprechende Verzah- 
nung 4a auf der Ruckseite der Spannbacke 4 eingreift. In 
5 Fig, 2 sind das Kupplungsstuck 6 und die Spannbacke 4 
in ihrer Kupplungsstellung dargestellt. Die Entkupp 
lungsstellung zeigt Fig. 4. 

Um das Kupplungsstuck 6 zwischen Kupplungs- und 
Entkupplungsstellung verschieben zu konnen, ist ein Ex- 
to zenter 7 vorgesehen. der in einer Langsbohrung 3c der 
Treibbacke 3 angeordnet ist und dessen Aufbau im ein- 
zelnen den Fig. 9 bis 11 entnommen werden kann. Die- 
ser Exzenter 7 besteht aus zwei kreiszylindrischen. in 
der Langsbohrung 3c der Treibbacke 3 drehbar gelager- 
15 ten Lagerscheiben 7a und 7b sowie einem diese Lager- 
scheiben 7a und 7b miteinander verbindenden Schaft 7c. 
der exzentrisch zur Drehachse der Lagerscheiben 7a 
und 7b angeordnet ist Dieser Schaft 7c greift in eine 
Quernut 6b des Kupplungsstuckes 6 ein, wie am besten 
20 aus den Fig. 5 und 6 hervorgeht Eine Drehbewegung 
des Exzenters 7 in der Langsbohrung 3c der Treibbacke 
3 hat demzufolge eine Axialverschiebung des Kupp- 
lungsstuckes 6 in der Querbohrung 3b der Treibbacke 3 
zur Folge. Wahrend das Kupplungsstuck 6 in seiner vor- 
25 deren. die Kupplungsstellung bildenden Endstellung mit 
seiner Verzahnung 6a in die Verzahnung 4a der Spann- 
backe 4 eingreift, ist die Verzahnung 6a des Kupplungs- 
stuckes 6 in der anderen. die Entkupplungsstellung bil- 
denden Endstellung vollstandig aus der Verzahnung 4a 
30 der Spannbacke 4 zuruckgezogen, so daB in dieser Stel- 
lung die Spannbacke 4 in radialer Richtung aus dem 
Futterkorper 1 entnommen werden kana wie aus Fig. 4 
ersichtlich ist 

Bei der Verschiebung der Spannbacke 4 in ihrer Fiih- 
35 rung lb des Futterkorpers 1 ist beim Ausfuhrungsbei- 
spiel ein gewisser Widerstand zu uberwtnden, der durch 
ein federbelastetes Raststuck 8 erzcugt wird, das sowohl 
in der unteren Halfte der Fig. 1 als auch in den Fig. 2 
und 4 eingezeichnet ist Dieses Raststuck 8 umfaBt einen 
40 in die Verzahnung 4a der Spannbacke 4 eingreifenden 
Zahn, der jedoch bei einer Radialverschiebung der 
Spannbacke 4 durch Oberwinden der Federkraft zu- 
ruckgedriickt werden kann. 

Um ein Verdrehen des Exzenters 7 zu ermoglichen, ist 
45 dessen obere Lagerscheibe 7a auf ihrer AuBenseite mit 
einer Schlusselflache 7d versehen. Zwischen der unteren 
Lagerscheibe 7b des Exzenters 7 und der Treibbacke 3 
ist eine Feder 9 angeordnet, die den Exzenter 7 in radial 
nach auBen gerichteter Richtung belastet Diese Feder 9 
50 ist am besten in den Fig. 2 und 4 zu erkennen. 

Am unteren Ende des Schaftes 7c bzw. auf der Innen- 
flache der unteren Lagerscheibe 7b des Exzenters 7 ist 
ein Anschlag 10 ausgebildet, der gemaB den Fig. 2 und 5 
in die Quernut 6b des Kupplungsstuckes 6 eingreift, 
55 wenn sich das Kupplungsstuck 6 in seiner Kupplungs- 
stellung befindet In dieser Stellung wird der Exzenter 7 
aufgrund der Kraft der Feder 9 derart radial nach auBen 
verschoben, daB der Anschlag 10 innerhalb der Quernut 
6b des Kupplungsstuckes 6 zu liegen kommt Auf diese 
60 Weise wird ein ungewolltes Verdrehen des Exzenters 7 
und damit Zuruckziehen des Kupplungsstuckes 6 aus 
der Kupplungsstellung verhindert; eine Oberfuhrung 
des Kupplungsstuckes 6 aus seiner Kupplungsstellung 
ist nur bewuBt dadurch moglich, daB der Exzenter 7 
65 entgegen der Kraft der Feder 9 durch ein Betatigungs- 
werkzeug 11 in das Innere der Treibbacke 3 gedruckt 
wird. Erst wenn der Anschlag 10 aus der Quernut 6b des 
Kupplungsstuckes 6 herausgetreten ist, kann der Exzen- 
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ter 7 mittels des in seine Schlusselflache 7d eingreifen- 
den Betatigungswerkzeuges II verdrehc werden. Da die 
Feder 9 zwischen der Treibbacke 3 und dcr untcren 
Lagerscheibe 7b des Exzenters 7 angeordnet 1st, wird 
ihre Wirkung durch die Fiiehkrafl des Spannfutters un- 5 
terstiitzt, wenn dieses in Umdrehungen versetzt wird. 
Hierdurch erhdht sich die Sicherheit der voranstehend 
beschriebenen formschlussigen Verriegelung sowohl 
des Exzenters 7 als auch des Kuppiungsstuckes 6 in der 
Kupplungsstellung. , 0 

Wie aus den Pig. 2, 4 und 7 hervorgeht, ist die Schlus- 
selflache 7d als Schragnut ausgebildet, in die eine ent- 
sprechende Federleiste Hades Betatigungswerkzeuges 
11 eingreift. Durch diese Schragstellung von Nut und 
Feder kann das Betatigungswerkzeug 11 nur dann an 15 
den Exzenter 7 angesetzt und von diesem abgezogen 
werden, wenn sich die AuBenflache der radial auBenlie- 
genden Lagerscheibe 7a des Exzenters 7 in einer Ebene 
mit der AuBenflache der Treibbacke 3 befindet In die- 
ser Endstellung greift der Anschlag 10 in die Quernut 6b 20 
des in der Kupplungsstellung befindlichen Kuppiungs- 
stuckes 6 ein. Es wird somit sichergestellt, daB das Beta- 
tigungswerkzeug 1 1 nur dann abgezogen werden kann, 
wenn eine ordnungsgema&e Verriegelung der Spann- 
backe 4 durch das Kupplungsstuck 6 vorliegt 25 

lnsbesondere in den Kg. 2 und 4 ist zu erkennen, daB 
ein Zuruckziehen des Kuppiungsstuckes 6 aus seiner 
Kupplungsstellung (Fig. 2) in die Entkuppiungsstellung 
(Fig. 4) nur dann moglich ist, wenn sich die Treibbacke 3 
und damit der Futterkolben 5 in einer bestimmten Stel- 30 
lung befinden. Dies wird durch ein AnschlagstOck 12 
bewirkt, das als ein in den Futterkorper 1 eingesetzter, 
mit einer Anschragung 12a versehener Boizen ausgebil- 
det ist Die Anschragung 12a des Anschlagstuckes 12 
wirkt mit entsprechend ausgebildeten Schragflachen 6d 35 
zusammen, die in einer Vertiefung 6c in der Ruckseite 
des Kuppiungsstuckes 6 ausgebildet sind. 

Sofern der Futterkolben 5 und damit die Treibbacke 3 
in der vorgegebenen Stellung zum Entkuppeln stehen. 
laBt die Vertiefung 6c in der Ruckseite des Kupplungs- 40 
stuckes 6 ein durch den Exzenter 7 bewirlctes Zuruck- 
ziehen des Kuppiungsstuckes 6 zu. 

Die als Steuerflachen wirkenden Schragflachen 6d 
und Anschragungen 12a am Kupplungsstuck 6 bzw. An- 
schlagstuck 12 bewirken eine zwangsweise Oberfuh- 45 
rung des Kuppiungsstuckes 6 in die in Fig. 2 dargestellte 
Kupplungsstellung, wenn in der Entkuppiungsstellung 
nach Fig. 4 der Futterkolben 5 betatigt werden sollte. In 
diesem Fall driicken die Steuerflachen 6d und 12a das 
Kupplungsstuck 6 in die Kupplungsstellung, sobald eine 50 
Relativbewegung zwischen Treibbacke 3 und dem im 
Futterkorper 1 angeordneten Anschlagstuck 12erfolgt. 
Auf diese Weise wird verhindert, daB die Spannbacken 4 
unkontrolliert aus dem Futterkorper 1 herausgeschleu- 
dert werden konnen, wenn das Spannfutter in Umdre- 55 
hungen versetzt wird, ohne daB zuvor durch Betatigen 
der Exzenter 7 die vorschriftsmaBige Kupplung zwi- 
schen den Spannbacken 4 und den Treibbacken 3 herge- 
stellt worden ist. 

60 

Patentanspruche 

1. Spannfutter mit mindestens einem in einem Fut- 
terkorper radial verschiebbar gefuhrten, aus Treib- 
und Spannbacke bestehenden Backensatz, dessen 65 
Spannbacke an ihrer Ruckseite formschlussig mit 
einem Kupplungsstuck verbindbar ist, das recht- 
winklig zu der im Futterkorper fur den Backensatz 
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ausgebildeten Backenfiihrung verschiebbar in der 
Treibbacke gelagert und durch einen drehbar in 
dcr Treibbacke gelagerten Exzenter vom Eingriff 
mit der Spannbacke entkuppelbar ist, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der mit seinem exzentrischen 
Schaft (7c) in eine Quernut (6b) des Kupplungsstuk- 
kes (6) eingreifende Exzenter (7) zwischen zwei 
Endstellungen axial verschiebbar gelagert und mit 
einem Anschlag (10) versehen ist, der in der einen 
Endstellung des Exzenters (7) in die Quernut (6b) 
des in der Kupplungsstellung befindlichen Kupp- 
iungsstuckes (6) eingreift und das Kupplungsstuck 
(6) in der Kupplungsstellung formschlussig festhalt 

2. Spannfutter nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Exzenter (7) durch zwei kreiszy- 
lindrische, in einer Langsbohrung (3c) der Treib- 
backe (3) drehbar gelagerte Lagerscheiben (7a, 7b) 
und einen diese Lagerscheiben (7a, 7b) miteinander 
verbindenden Schaft (7c) gebildet ist. der exzen- 
trisch zur Drehachse der Lagerscheiben (7a, 7b) 
angeordnet ist und in die Quernut (6b) des im Be- 
reich zwischen den Lagerscheiben (7a, 7b) in einer 
Querbohrung (3b) der Treibbacke (3) verschiebbar 
gelagerten Kuppiungsstuckes (6) eingreift 

3. Spannfutter nach den Anspruchen 1 und 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB der in der Kupplungs- 
stellung des Kuppiungsstuckes (6) in dessen Quer- 
nut (6b) eingreifende Anschlag (10) am Ende des 
Schaftes (7c) bzw. auf der fnnenflache der einen 
Lagerscheibe (7b) des Exzenters (7) ausgebildet ist 

4. Spannfutter nach den Anspruchen 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Exzenter (7) durch 
eine zwischen seiner den Anschlag (10) tragenden 
Lagerscheibe (7b) und der Treibbacke (3) angeord- 
nete Feder (9) belastet ist, die den Exzenter (7) in 
seine eine Endstellung uberf uhrt, sobald das Kupp- 
lungsstuck (6) durch Drehen des Exzenters (7) in die 
Kupplungsstellung gebracht worden ist. 

5. Spannfutter nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Anschlag (10) an der radial innen- 
liegenden Lagerscheibe (7b) des Exzenters (7) an- 
geordnet ist und die Feder (9) den Exzenter (7) in 
dessen axialer Richtung radial nach auBen gerichtet 
belastet 

6. Spannfutter nach den Anspruchen 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB die radial auBenliegen- 
de Lagerscheibe (7a) des Exzenters (7) auf ihrer 
AuBenflache mit einer Schlusselflache (7d) fur ein 
Betatigungswerkzeug (11) versehen ist, das aus- 
schlieBlich in der durch den Anschlag (10) verrie- 
gelten Endstellung des Exzenters (7) von diesem 
abziehbar ist 

7. Spannfutter nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Schlusselflache (7d) als Schragnut 
ausgebildet ist, aus der eine entsprechende Feder- 
leiste (lla) des Betatigungswerkzeuges (11) nur 
dann abziehbar ist, wenn die AuBenflache der ra- 
dial auBenliegenden Lagerscheibe (7a) des Exzen- 
ters (7) in einer Ebene mit der AuBenflache der 
Treibbacke (3) liegt 

8. Spannfutter nach einem der Anspruche I bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Kupplungsstuck 
(6) an seiner der Verzahnung (6a) abgewandten 
Ruckseite uber Steuerflachen (6d; 12a) derart mit 
einem Anschlagstuck (12) zusammen wirkt, daB ein 
Entkuppeln der Spannbacke (4) von der Treibbak- 
ke (3) nur in einer vorgegebenen Stellung der 
Treibbacke (3) mOglich ist und bei einer vom Ful- 
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terkolben (5) bewirkten Herausbewegung der 
Treibbackc (3) aus diescr Stcllung das Kupplungs- 
stuck (6) uber die Steuerflachen (6d; 12a) zwangs- 
weise in die Kupplungsstellung uberfuhrt wird. 

9. Spannfutter nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 5 
zeichnet, daO das Anschlagstuck (12) als ein in den 
Futterkdrper (1) eingesetzter, mit einer Anschra- 
gung (12a) versehener Bolzen ausgebildet ist. des- 
sen Anschragung (12a) mit entsprechend ausgebil 
deten Schragflachen (6d) einer in der Ruckseite des 10 
Kupplungsstuckes (6) ausgebildeten Vertiefung 
(6c) zusammenwirkt. 

10. Spannfutter nach einem der Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB parallel zum Kupp- 
lungsstuck (6) ein an sich bekanntes, federbelaste- is 
tes Raststuck (8) in der Treibbacke (3) angeordnet 
ist 
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